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3.1.

3.2.

3.3.

Auftrag

Die Firma Lengheim Consulting und Entwicklung GmbH, 2213 BockflieR, erteilte am
28.02.2014 den Auftrag Nassmuster zu applizieren und an den getrockneten und kondi-
tionierten Oberflachenmuster die Wasserdampfdurchldssigkeit gemaR ONORM C 2350,
die Wasserdurchlassigkeit geman ONORM EN 927-5 und die UV-Durchléssigkeit ge-
mak ONORM C 2350 der Beschichtung KaWaTech zu bestimmen.

Probenmaterial

Es wurde folgendes Probenmaterial von Herrn Hubert Lengheim an die Holzforschung
Austria gebracht und fur die Priifung zur Verfiigung gestellt:

Nassmuster (transparente Beschichtungsmaterialien) mit der
Bezeichnung ,KHB9* und ,KHB1“

Versuchsdurchfiihrung

Die Nassmuster wurden unmittelbar nach Erhalt auf das Tragermaterial appliziert. Die
Applikation des Beschichtungsstoffes auf Holzproben erfolgte durch Streichen, wobei
die Auftragsmenge durch Wiegen kontrolliert wurde. Das nicht verarbeitete Material
wurde vom Auftraggeber zurlickgenommen.

Nach der Trocknung der Beschichtung wurden die Proben nach den Festlegungen kon-
ditioniert und in der Folge die Prifungen durchgefiihrt. Die Priifungen wurden mit dem
Beschichtungsmittel ,KHB9" durchgefiihrt. Bei der Bestimmung der UV-Durchlassigkeit
wurden die Beschichtungsmittel ,KHB9" und ,KHB1“ im Vergleich gepriift.

Bestimmung der Wasserdampfdurchladssigkeit

Die Prifung der Wasserdampfdurchléssigkeit erfolgte gemaR ONORM C 2350, indem
aus beschichteten Fichtenholzbrettern kreisrunde 1,7 mm dicke Plattchen der beschich-
teten Oberflachen entnommen wurden. Diese wurde auf Priifdosen, die mit Wasser ge-
flllt waren, mit gedichteten Ringen aufgespannt und damit wurde durch Messung des
Masseverlustes der Dosen bei Lagerung in einem Klimaraum bei 20°C und 65 % rel. LF
die Wasserdampfdurchlassigkeit bestimmt.

Bestimmung der Wasserdurchldssigkeit

Die Priifung der Wasserdurchlassigkeit erfolgte gemaR ONORM EN 927-5 mit sechs
beschichteten Fichtenholzproben je System mit versiegelten Schmalfldchen und Riick-
seiten.

Bestimmung der UV-Durchlédssigkeit der Beschichtung

Fiar Messungen der UV-Durchlassigkeit wurden durch Rakelaufziige auf Glasplatten in
einer Nassfilmdicke von 200 um bzw. 250 yum und anschlieRendes Abziehen im Was-
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serbad freie Filme der Beschichtungen hergestellt. Die Trocknung der Beschichtungen
erfolgte in einem Klimaraum bei 20 °C und 65 % rel. Luftfeuchte. Die Messung der UV-
Durchlassigkeit erfolgte an freien Beschichtungsfilmen der Beschichtungen mit einem
Spektralfotometer gemal ONORM C 2350. Es wurde ein Vergleich der Beschichtungen
-,KHB1“ und ,KHB9" hergestellt.

Ergebnisse

Tabelle 1 enthélt die Ergebnisse der mikroskopischen Schichtdickenmessungen als Mit-
telwert und Standardabweichung aus 30 Einzelwerten.

Tabelle 1: Ergebnisse der mikroskopischen Schichtdickenmessungen

Trockenfilmicke

Probe
[pm]

Mittelwert Standardabweichung

KHB9 134 27

Bestimmung der Wasserdampfdurchldssigkeit

Tabelle 2 enthalt die Ergebnisse der Priifung der Wasserdampfdurchlassigkeit als Mit-
telwert und Standardabweichung aus je funf Priifkrpern.

Tabelle 2: Ergebnisse der Bestimmung der Wasserdampfdurchlassigkeit

Wasserdampfdurchlassigkeit
Frabe [*10°g/cm?h]
Mittelwert Standardabweichung
KHB9 31,6 0,8

Bestimmung der Wasserdurchldssigkeit

Tabelle 3 enthalt die Ergebnisse der Priifung der Wasserdurchlassigkeit als Mittelwert
und Standardabweichung aus je sechs Priifkdrpern.

Tabelle 3: Ergebnisse der Bestimmung der Wasserdurchlassigkeit

' FORSCHUNG

Proba Wasserdurchlassigkeit =il B
[g/m?72h] Varlatlon[i/k]oeffment
0
Mittelwert Standardabweichung
KHB9 160 8 5
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4.3. Bestimmung der UV-Durchléssigkeit der Beschichtung

Die Abbildung 1 zeigt die Transmissionsspektren der gepriiften Beschichtungen.
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Abbildung 1: Transmissionsspektren der Beschichtungen

In Tabelle 4 sind die Ergebnisse von den Messungen der UV-Durchldssigkeit an freien
Beschichtungsfiimen bei den Trockenschichtdicken von 83 um bzw. 94 uym.

Tabelle 4: Ergebnisse der Bestimmung der UV-Durchlassigkeit

Prob Nassschichtdicke Trockenschichtdicke UV-Durchlassigkeit
[um] [nm] [%]

KHB9 200 83 18,82

KHB9 250 94 18,69

KHB1 200 83 0,02

KHB1 250 94 0,02
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5. Interpretation

Bei der Priifung der Wasserdampfdurchlassigkeit zeigte die Beschichtung KaWaTech
KHB9 eine mittlere Wasserdampfdurchlassigkeit. Die Beschichtung unterschritt den
Grenzwert der ONORM C 2350 (2006), nach der bei Beschichtungen auf maRhaltigen
AuRenbauteilen aus Holz die Wasserdampfdurchlassigkeit nicht gréRer als 45*10°
°g/cmzh sein darf.

Hinsichtlich der Wasserdurchlassigkeit zeigte die Beschichtung KaWaTech KHB9 einen
sehr guten Feuchteschutz und erflllt die Anforderung an die Wasserdurchlassigkeit
(Wasseraufnahme) gemaR ONORM C 2350 (2006), nach der Beschichtungen auf maf-
haltigen AuRenbauteilen aus Holz im Mittel 175 g/m? nicht Gberschreiten darf.

Die Beschichtung mit dem Produkt KaWaTech KHB1 erfiillt die Anforderung an die UV-

Durchldssigkeit gemaR ONORM C 2350 (2006) von < 1 % fiir Beschichtungen auf maf-
haltigen Auf3enbauteilen aus Holz.
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